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ABSTRACT 

Material Inventory Control Analysis "SPHC PO 3.6 X 107 X 1219" uses the Forcast Methode 

and Economic Order Quantity which is more advantageous, as the cost element of two-

wheeled Automotive Production, by PT. Rachmat Perdana Adhimetal (RPA). 

The research method used is Library Studies (Library Research) and Field Studies (Field 

Research). Collecting data directly to the field using data collection techniques in Interview 

(Interview) and Observation (Observation) directly on RPA in Jakarta. 

The data that have been collected is analyzed by using forecast method and Eqonomy Order 

Quantity. The result of analysis shows that the use of economic order quantity method is 

more optimal and economical than forecast method which has been the company policy. A 

more effective and efficient calculation is evidenced by the difference in the calculation of 

Total Inventory Cost (TIC) between the Forecast method of the firm and the Economy Order 

Quantity method, can be seen from the difference in inventory cost savings in 2014 of Rp. 

11.403.262, - in 2015 amounting to Rp. 10,609,395, - and in 2016 for Rp. 11.025.205, -. 

 

Keywords: Forcast, Economic Order Quantity, Full Costing, Job Order Costing Method 

 

PENDAHULUAN 

 

Transportasi merupakan sarana dan 

prasarana yang sangat dibutuhkan oleh 

masyarakat Indonesia pada umumnya. PT 

Astra Honda Motor (AHM) merupakan salah 

satu Pabrik Otomotive roda dua yang 

memproduksi sepeda motor merk HONDA. 

Saat ini memiliki beberapa Subkon antara lain 

: PT. RACHMAT PERDANA ADHIMETAL 

(RPA) sebuah perusahaan UMKM yang telah 

berdiri sejak tahun 1997 beralamat di Komplek 

PIK (Perkampungan Industri Kecil) Jl. 

Penggilingan, Barak F.1 RT 006 RW 010, 

Jakarta Timur. Merupakan perusahaan yang 

bergerak dibidang Industri Otomotif 

Khususnya Roda Dua, Secara umum dapat di 

katakan merupakan industry Metal Stamping, 

Dies, Jig & Fixture, salah satu produk yang 

dihasilkan RPA adalah “BRKT Number Plate 

K 56”.   Saat ini RPA dalam mengendalikan 

stock Bahan Baku masih menggunakan 

Methode Forcast yang didasarkan atas jumlah 

rencana produksi tanpa memperhitungkan 

resiko dan pengendalian selama bahan baku 

tersebut berada di gudang. sebaiknya 

manajemen dalam mengendalikan stock 

material dapat mencari methode yang paling 

baik guna menghindari resiko yang akan 

terjadi mulai dari saat melakukan order 

material hingga kebutuhan proses produksi 

dapat terpenuhi dan terhindar dari resiko stop 

line (berhenti produksi).  

DDaarrii  llaattaarr  bbeellaakkaanngg  ddii  aattaass  mmaakkaa  

ppeennuulliiss  tteerrttaarriikk  uunnttuukk  mmeennggaannggkkaatt  ttooppiicc  ddaallaamm  

ppeennuulliissaann  kkaarryyaa  iillmmiihhaann  kkaallii  iinnii,,  mmeennggeennaaii  
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ppeennggeennddaalliiaann  bbaahhaann  bbaakkuu  ddeennggaann  jjuudduull  ““  

AANNAALLIISSIISS  PPEENNGGGGUUNNAAAANN  MMEETTOODDEE  

FFOORREECCAASSTT  DDAANN  EECCOONNOOMMYY  OORRDDEERR  

QQUUAANNTTIITTYY  TTEERRHHAADDAAPP  PPEENNGGEENNDDAALLIIAANN  

PPEERRSSEEDDIIAAAANN  BBAAHHAANN  BBAAKKUU  SSPPHHCC  PPOO  33..66  XX  

110077  XX  11221199,,    ((SSttuuddyy  KKaassuuss  PPAADDAA  PPTT..  

RRAACCHHMMAATT  PPEERRDDAANNAA  AADDHHIIMMEETTAALL))””..  

 

Rumusan Masalah 

AAttaass  ddaassaarr  llaattaarr  bbeellaakkaanngg  ppeennuulliissaann  tteerrhhaaddaapp  

pprroodduukk  ““BBRRKKTT  NNuummbbeerr  PPllaattee  KK5566””,,  ppeennuulliiss  

mmeerruummuusskkaann  mmaassaallaahh  pprroosseess  pprroodduukkssii  ppaaddaa  

RRPPAA,,  sseebbaaggaaii  bbeerriikkuutt  ::  BBaaggaaiimmaannaa  

ppeennggeennddaalliiaann  ssttoocckk  mmaatteerriiaall  ((bbaahhaann  bbaakkuu)),,  ddaann  

BBaaggaaiimmaannaa  mmeennccaattaatt  bbiiaayyaa  pprroodduukkssiinnyyaa  

  

Batasan Masalah 

PPeennuulliiss  mmeemmbbaattaassii  ppeerrmmaassaallaahhaann  ddeennggaann  

mmeemmbbaannddiinnggkkaann  ppeennggeennddaalliiaann  mmeetthhooddee  

FFoorrccaasstt  ddeennggaann  mmeetthhooddee  EEccoonnoommiicc  OOrrddeerr  

QQuuaannttiittyy  mmaannaa  yyaanngg  lleebbiihh  bbaaiikk,,  uunnttuukk  pprroodduukk  

““BBRRKKTT  NNuummbbeerr  PPllaattee  KK5566””    aattaass  ppeessaannaann  PPTT  

AAssttrraa  HHoonnddaa  MMoottoorr,,    

  

TTuujjuuaann  PPeenneelliittiiaann  

BBeerrddaassaarrkkaann  uurraaiiaann  ppaaddaa  ppeerrmmaassaallaahhaann  ddiiaattaass,,  

mmaakkaa  ttuujjuuaann  ppeenneelliittiiaann  PPrroodduukk  ““BBRRKKTT  

NNuummbbeerr  PPllaattee  KK5566””  ddii  RRPPAA    aaddaallaahh  ::    

11..  UUnnttuukk  mmeennggeettaahhuuii  mmaannaa  yyaanngg  lleebbiihh  bbaaiikk  

ddaallaamm  mmeennggeennddaalliikkaann  ssttoocckk  mmaatteerriiaall    

ddeennggaann  mmeetthhooddee  ffoorrccaasstt  aattaauu  EEccoonnoommiicc  

OOrrddeerr  QQuuaannttiittyy..  

22..  UUnnttuukk  mmeennggeettaahhuuii  ppeennccaattaattaann  sseellaammaa  

mmeennggeennddaalliikkaann  ssttoocckk  mmaatteerriiaakk,,  gguunnaa  

mmeenneennttuukkaann  ppeerrhhiittuunnggaann  hhaarrggaa  ppookkookk  

pprroodduukkssii  ““BBRRKKTT  NNuummbbeerr  PPllaattee  KK5566””..  

Manfaat penelitian 

DDiihhaarraappkkaann  ddaappaatt  mmeemmbbeerriikkaann  rreeffeerreennssii  bbaaggii  

PPeennuulliiss  ddaallaamm  mmeennggeennddaalliikkaann  ssttoocckk  mmaatteerriiaall  

ddeennggaann  mmeetthhooddee  FFoorrccaasstt  aattaauu  mmeetthhooddee  

EEccoonnoommiicc  OOrrddeerr  QQuuaannttiittyy  mmaannaa  yyaanngg  lleebbiihh  

eeffeekkttiivvee  ddaann  eeffiissiieenn    gguunnaa  mmeenngghhiittuunngg  HHaarrggaa  

PPookkookk  PPrroodduukkssii,,  aannttaarraa  llaaiinn  ::  

11..  MMaannffaaaatt  TTeeoorriittiiss  sseebbaaggaaii  bbaahhaann  kkaajjiiaann  

uunnttuukk  mmeemmppeerrlluuaass  ppeennggeettaahhuuaann  

sseehhuubbuunnggaann  ddeennggaann  ppeennggeennddaalliiaann  ssttoocckk  

mmaatteerriiaall  ddaann  ppeenneennttuuaann  HHaarrggaa  PPookkookk  

PPrroodduukkssii..  

22..  MMaannffaaaatt  PPrraakkttiiss  

aa..  BBaaggii  PPeennuulliiss,,  mmeemmbbaannddiinnggkkaann  tteeoorrii  

ddeennggaann  kkoonnddiissii  nnyyaattaa  ddii  dduunniiaa  uussaahhaa,,  

sseerrttaa  mmeennaammbbaahh  ppeennggeettaahhuuaann  ddii  

bbiiddaanngg  AAkkuunnttaannssii  BBiiaayyaa  kkhhuussuussnnyyaa  

ppaaddaa  ppeennggeennddaalliiaann  ssttoocckk  mmaatteerriiaall  ddaann  

ppeerrhhiittuunnggaann  HHaarrggaa  PPookkookk  PPrroodduukkssii..    

bb..  BBaaggii  PPeerruussaahhaaaann,,  sseebbaaggaaii  iinnffoorrmmaassii  

yyaanngg  ddaappaatt  ddiigguunnaakkaann  uunnttuukk  

ppeerrttiimmbbaannggaann  ppeennggaammbbiillaann  kkeebbiijjaakkaann  

sseehhuubbuunnggaann  ddeennggaann  ppeennggeennddaalliiaann  

ssttoocckk  mmaatteerriiaall  ddaann  ppeerrhhiittuunnggaann  HHaarrggaa  

PPookkookk  PPrroodduukkssii,,    

cc..  HHaassiill  ppeenneelliittiiaann  ddiihhaarraapp  ddaappaatt  

mmeemmbbeerrii  ppeennggeettaahhuuaann  yyaanngg  bbeerrmmaannffaaaatt  

bbaaggii  ppeemmbbaaccaa,,  gguunn  mmeemmppeerrlluuaass  iillmmuu  

aakkuunnttaannssii,,  sseerrttaa  sseebbaaggaaii  bbaahhaann  iinnffoorrmmaassii  

ppeenneelliittiiaann  sseellaannjjuuttnnyyaa..  

 

BAHAN DAN METODE 

11..  PPeennggeerrttiiaann  PPeerraammaallaann  ((FFoorree  ccaassttiinngg))  

                PPeerraammaallaann  ((FFoorreeccaassttiinngg))  mmeerruuppaakkaann  

aakkttiivviittaass  yyaanngg  bbeerruussaahhaa  mmeemmppeerrkkiirraakkaann  

ppeennjjuuaallaann  ddaann  ppeenngggguunnaaaann  pprroodduukk  

sseehhiinnggggaa  pprroodduukk--pprroodduukk  tteerrsseebbuutt  ddaappaatt  

ddiibbuuaatt  ddaallaamm  jjuummllaahh  yyaanngg  tteeppaatt  ((VViinncceenntt  

GGaassppeerrzz,,  22001100))..    

Metode Peramalan adalah suatu cara 

memperkirakan atau mengestimasi secara 

kuantitatif maupun kualitatif apa yang 

terjadi pada masa yang akan datang 

berdasarkan data masa lalu yang relevan.  

Pada umumnya kegunaan peramalan 

adalah sebagai berikut  : 

aa..  SSeebbaaggaaii  aallaatt  bbaannttuu  ddaallaamm  

ppeerreennccaannaaaann  yyaanngg  eeffeekkttiiff  ddaann  

eeffiissiieenn..  

bb..  UUnnttuukk  mmeenneennttuukkaann  kkeebbuuttuuhhaann  

ssuummbbeerr  ddaayyaa  ddii  mmaassaa  mmeennddaattaanngg..  

cc..  UUnnttuukk  mmeemmbbuuaatt  kkeeppuuttuussaann  yyaanngg  

tteeppaatt..  

Walaupun demikian perlu diketahui 

bahwa ramalan selalu ada unsur 

kesalahannya, sehingga yang perlu 
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diperhatikan adalah usaha untuk 

memperkecil kesalahan dari ramalan 

tersebut. 

 

22..  JJeenniiss--JJeenniiss  PPeerraammaallaann  

aa..  PPeerraammaallaann  KKuuaalliittaattiiff  ::  

Adalah peramalan yang didasarkan 

atas data kualitatif pada masa lalu. 

Hal ini penting karena hasil 

peramalan tersebut ditentukan 

berdasarkan pendapat dan 

pengetahuan serta pengalaman 

penyusunnya. 

 

bb..  PPeerraammaallaann  KKuuaannttiittaattiiff  ::  

Adalah peramalan yang didasarkan 

atas data kuantitatif masa lalu. Hasil 

peramalan yang dibuat sangat 

tergantung pada metode yang 

dipergunakan dalam peramalan 

tersebut. 

Dalam manufacturing peramalan 

merupakan langkah awal dalam 

penyusunan Production Inventory 

Management, Manufacturing and 

Palnning Control, dan 

Manufacturing Resource Planning, 

dimana obyek yang  

diramalkan adalah kebutuhan 

(Subagyo, Pangestu. 2010). 

 

33..  EEccoonnoommiicc  OOrrddeerr  QQuuaannttiittyy  ((EEOOQQ))  

aa..  PPeennggeerrttiiaann  EEccoonnoommiicc  OOrrddeerr  QQuuaannttiittyy  

Salah satu model untuk mengontrol 

persediaan adalah  Economic Order 

Quantity (EOQ). Heizer dan Render 

(2012:92) menerangkan bahwa EOQ 

merupakan sebuah teknik kontrol 

persediaan yang meminimalkan 

biaya total dari pemesanan dan 

penyimpanan.  

 

bb..  AAssuummssii  EEccoonnoommiicc  OOrrddeerr  QQuuaannttiittyy    

Asumsi mengenai Economic Order 

Quantity berdasarkan pemikiran 

Heizer dan Render (2012:92), terdiri 

dari : Waktu tunggu antara 

pemesanan dan penerimaan pesanan 

diketahui dan konstan. Biaya 

variabel hanya biaya untuk 

menyiapkan atau melakukan 

pemesanan (biaya penyetelan) dan 

biaya menyimpan persediaan dalam 

waktu tertentu.  

cc..  PPeerrhhiittuunnggaann  EEccoonnoommiicc  OOrrddeerr  

QQuuaannttiittyy  ((EEOOQQ))  

Untuk mendapatkan besarnya 

pembelian yang optimal setiap kali 

pesan dengan biaya minimal sesuai 

dengan paparan Slamet (2011:70) 

dapat ditentukan dengan Economic 

Order Quantity (EOQ) dan Reorder 

Point (ROP).  

Dalam menerapkan EOQ ada beberapa 

biaya yang harus dipertimbangkan 

dalam penentuan jumlah pembelian 

atau keuntungan, diantaranya : 

11))  BBiiaayyaa  PPeemmeessaannaann  

Biaya pemesanan merupakan biaya 

yang akan langsung terkait dengan 

kegiatan pemesanan. Biaya 

pemesanan berfluktuasi bukan 

dengan jumlah yang dipesan, tetapi 

dengan frekwensi pesanan. Biaya 

pesan tidak hanya terdiri dari biaya 

yang eksplisit, tetapi juga biaya 

kesempatan (Opportunity Cost).  

 

22))  BBiiaayyaa  PPeennyyiimmppaannaann..  

Biaya penyimpanan merupakan biaya 

yang harus ditanggung oleh perusahaan 

sehubungan dengan adanya bahan baku 

yang disimpan dalam perusahaan. Biaya 

simpan akan berfluktuasi dengan tingkat 

persediaan. Beberapa contoh biaya 

penyimpanan antar lain: Biaya 

pemeliharaan, biaya asuransi, biaya 

kerusakan dalam penyimpanan, biaya 

sewa gedung, biaya fasilitas 

penyimpanan. 

 

Sehingga dalam menentukan biaya 

persediaan ada 2 jenis biaya yang 

berubah-ubah dan harus 

dipertimbangkan. Pertama berubah-ubah 
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sesuai dengan frekwensi pesanan yaitu 

biaya pesan. Kedua biaya yang berubah-

ubah sesuai dengan besar kecilnya 

persediaan yaitu biaya penyimpanan.  

Menentukan Total Biaya Persediaan 

(TIC) dengan menjumlahkan biaya 

pesan dan biaya simpan, rumusnya 

sebagai berikut : 

TIC =   +   

Keterangan : 

TIC = Total biaya persediaan 

Q = Jumlah barang setiap pesan 

D = Permintaan tahunan barang 

persediaan dalam unit 

S = Biaya pemesanan untuk setiap 

pesan 

H = Biaya penyimpanan per unit per 

tahun 

Sedangkan untuk menentukan 

jumlah pesanan yang ekonomis 

menurut metode Economic Order 

Quantity (EOQ) adalah dengan 

rumus sebagai berikut : 

 

EOQ  =  

 

Keterangan : 

EOQ = Jumlah pesanan yang 

ekonomis 

D = Jumlah kebutuhan dalam satuan 

(unit) per tahun 

S = Biaya pemesanan untuk sekali 

pesan. 

H = Biaya penyimpanan per unit per 

tahun 

 

dd..  PPeerrsseeddiiaaaann  PPeennyyeellaammaatt  ((SSaaffeettyy  

SSttoocckk))  

Menurut Assauri (1998:198) 

persediaan penyelamat adalah 

persediaan tambahan yang diadakan 

untuk melindungi atau menjaga 

kemungkinan terjadinya kekurangan 

bahan (stock out).  

Adapun rumus standar deviasi 

adalah sebagai berikut : 

 

 

 

Keterangan : 

SD = Standar deviasi 

X = Pemakaian sesungguhnya 

 = Perkiraan pemakaian 

N = Jumlah data 

 

Sedangkan rumus yang digunakan 

untuk menghitung persediaan 

pengaman adalah sebagai berikut : 

 

SS = SDxZ 

Keterangan : 

SS = Persediaan pengaman (Safety 

Stock) 

SD = Standar Deviasi 

Z = Faktor keamanan ditentukan atas 

dasar kemampuan perusahaan. 

 

 

 

 

ee..  WWaakkttuu  TTuunngggguu  ((LLeeaadd  TTiimmee))  

Lamanya waktu antara mulai 

dilakukannya pemesanan material 

sampai dengan kedatangan materal 

yang dipesan dinamakan lead time.  

Faktor-faktor yang perlu 

diperhatikan dalam menetukan lead 

time adalah: 

11))  SSttoocckk  OOuutt  CCoosstt  

Stock Out Cost adalah biaya 

yang terpaksa dikeluarkan 

karena keterlambatan datangnya 

material. 

22))  EExxttrraa  CCaarrrryyiinngg  CCoosstt  
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Extra Carrying Cost adalah 

biaya yang terpaksa dikeluarkan 

karena bahan baku datang lebih 

awal. 

 

ff..  PPeemmeessaannaann  KKeemmbbaallii  ((RRee  OOrrddeerr  

PPooiinntt))  

Pemesanan kembali adalah suatu 

titik atau batas dari jumlah 

persediaan yang ada pada suatu saat 

dimana pesanan harus diadakan 

kembali (Assauri,1998:209). Titik 

ini merupakan titik dimana 

penggunaan material dengan 

toleransi kehabisan material, akan 

menghabiskan persediaan yang ada 

selama periode (lead time). Adapun 

rumus yang digunakan untuk 

menentukan pesanan kembali 

material adalah: 

ROP = (dxL)+ SS 

Keterangan : 

ROP = Re-order Point 

      d = Tingkat kebutuhan 

            LL  ==  LLeeaadd  TTiimmee  

  

44..  PPeerrsseeddiiaaaann  

aa..  PPeennggeerrttiiaann  PPeerrsseeddiiaaaann  

Didalam suatu perusahaan manufaktur 

selalu mengandalkan persediaan 

(inventory). Persediaan merupakan 

aktiva yang menempati posisi cukup 

penting, baik itu perusahaan dagang 

maupun perusahaan industri 

(manufaktur). Pada perusahaan dagang 

hanya ada satu persediaan, yaitu 

persediaan barang dagangan 

(Inventory), sedangkan pada perusahaan 

manufaktur ada tiga jenis persediaan, 

yaitu persediaan material (Raw 

Material), persediaan barang dalam 

proses (goods in process/work in 

process), dan persediaan barang jadi 

(finished goods). 

Berikut ini adalah beberapa pendapat 

yang dikemukakan oleh para ahli 

tentang pengertian persediaan, antara 

lain: 

11))  MMeennuurruutt  SScchhrrooeeddeerr  ((22001133::44))  

ppeerrsseeddiiaaaann  aaddaallaahh  ssttookk  bbaahhaann  

yyaanngg  ddiigguunnaakkaann  uunnttuukk  

mmeemmuuddaahhkkaann  pprroodduukkssii  aattaauu  uunnttuukk  

mmeemmuuaasskkaann  ppeerrmmiinnttaaaann  

ppeellaannggggaann..  

22))  MMeennuurruutt  RRaannggkkuuttii  ((22001111::11))  

ppeerrsseeddiiaaaann  mmeerruuppaakkaann  ssuuaattuu  

aakkttiivvaa  yyaanngg  mmeelliippuuttii  bbaarraanngg--

bbaarraanngg  mmiilliikk  ppeerruussaahhaaaann  ddeennggaann  

mmaakkssuudd  uunnttuukk  ddiijjuuaall  ddaallaamm  ssuuaattuu  

ppeerriiooddee  uussaahhaa  tteerrtteennttuu,,  aattaauu  

ppeerrsseeddiiaaaann  bbaarraanngg--bbaarraanngg  yyaanngg  

mmaassiihh  ddaallaamm  ppeennggeerrjjaaaann  aattaauu  

pprroosseess  pprroodduukkssii,,  aattaauuppuunn  

ppeerrsseeddiiaaaann  bbaahhaann  bbaakkuu  yyaanngg  

mmeennuunngggguu  ppeenngggguunnaaaannnnyyaa  ddaallaamm  

ssuuaattuu  pprroosseess  pprroodduukkssii..  

  

bb..  FFuunnggssii  PPeerrsseeddiiaaaann  

Fungsi utama persediaan yaitu sebagai 

penyangga, penghubung antar proses 

produksi dan distribusi untuk 

memperoleh efisiensi. Fungsi lain 

persediaan yaitu sebagai stabilisator 

harga terhadap fluktuasi permintaan.  

  

cc..  PPeennggeennddaalliiaann    

Pengendalian adalah Suatu tindakan 

untuk menjaga kestabilan, dan 

merupakan salah satu fungsi dasar 

manajemen. Fungsi dasar mulai dari 

perencanaan (planning), 

pengorganisasian (organizing), 

pengarahan (actuating), pengendalian 

(controlling).  

Besar kecilnya persediaan yang 

dimiliki perusahaan dipengaruhi oleh: 
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11))  VVoolluummee  yyaanngg  ddiibbuuttuuhhkkaann  uunnttuukk  

mmeelliinndduunnggii  jjaallaannnnyyaa  pprroosseess  

pprroodduukkssii    

22))  BBeessaarrnnyyaa  ppeemmbbeelliiaann  sseettiiaapp  kkaallii  

ppeemmeessaannaann  uunnttuukk  mmeennddaappaattkkaann  

bbiiaayyaa  ppeemmbbeelliiaann  yyaanngg  mmiinniimmaall..  

33))  HHaarrggaa  bbeellii    

44))  EEssttiimmaassii  tteennttaanngg  fflluukkttuuaassii  hhaarrggaa  

ppeerrsseeddiiaaaann  ddii  wwaakkttuu  yyaanngg  aakkaann  

ddaattaanngg..  

55))  BBiiaayyaa  ppeennyyiimmppaannaann  ddaann  rriissiikkoo  

ppeennyyiimmppaannaann  ddii  gguuddaanngg..  

66))  GGaanngguunnggaann  FFaakkttoorr  eekksstteerrnnaall  sseeppeerrttii  

PPeerraattuurraann  ppeemmeerriinnttaann  yyaanngg  tteerrkkaaiitt  

ddeennggaann  ppeerrsseeddiiaaaann  tteerrsseebbuutt..  

 

5. Metode Penentuan Harga Pokok 

Produksi 

Mulyadi, (2010:75) Metode penentuan 

harga pokok produksi adalah cara untuk 

memperhitungkan unsur-unsur biaya 

kedalam harga pokok produksi, terdapat 

dua pendekatan yaitu full costing dan 

variabel costing.  

 

11..  FFuullll  CCoossttiinngg  

FFuullll  ccoossttiinngg  mmeerruuppaakkaann  mmeettooddee  

ppeenneennttuuaann  hhaarrggaa  ppookkookk  pprroodduukkssii  

yyaanngg  mmeemmppeerrhhiittuunnggkkaann  sseemmuuaa  

uunnssuurr  bbiiaayyaa  pprroodduukkssii  kkee  ddaallaamm  

hhaarrggaa  ppookkookk  pprroodduukkssii  yyaanngg  tteerrddiirrii  

ddaarrii  bbiiaayyaa  bbaahhaann  bbaakkuu,,  bbiiaayyaa  tteennaaggaa  

kkeerrjjaa  llaannggssuunngg  ddaann  bbiiaayyaa  oovveerrhheeaadd  

ppaabbrriikk  bbaaiikk  yyaanngg  vvaarriiaabbeell  mmaauuppuunn  

tteettaapp..  

22..  VVaarriiaabbeell  ccoossttiinngg  

VVaarriiaabbeell  ccoossttiinngg  mmeerruuppaakkaann  

mmeettooddee  ppeenneennttuuaann  hhaarrggaa  ppookkookk  

pprroodduukkssii  yyaanngg  hhaannyyaa  

mmeemmppeerrhhiittuunnggkkaann  bbiiaayyaa  pprroodduukkssii  

yyaanngg  bbeerrppeerriillaakkuu  vvaarriiaabbeell  kkee  ddaallaamm  

hhaarrggaa  ppookkookk  pprroodduukkssii  yyaanngg  tteerrddiirrii  

ddaarrii  bbiiaayyaa  bbaahhaann  bbaakkuu,,  bbiiaayyaa  tteennaaggaa  

kkeerrjjaa  llaannggssuunngg  bbiiaayyaa  oovveerrhheeaadd  

ppaabbrriikk  vvaarriiaabbeell..  

  

6. Metode Pengumpulan Harga 

Pokok Produksi 

Pengumpulan harga pokok produksi 

dikelompokkan menjadi dua metode 

sebagai berikut : 

11..  MMeettooddee  HHaarrggaa  PPookkookk  PPeessaannaann  ((JJoobb  

OOrrddeerr  CCoosstt  MMeetthhoodd))  

MMeettooddee  hhaarrggaa  ppookkookk  ppeessaannaann  aaddaallaahh  

mmeettooddee  ppeenngguummppuullaann  hhaarrggaa  ppookkookk  

pprroodduukk  ddiimmaannaa  bbiiaayyaa  pprroodduukkssii  

ddiikkuummppuullkkaann  uunnttuukk  ppeessaannaann  tteerrtteennttuu  

ddaann  bbiiaayyaa  pprroodduukkssii  ppeerr  ssaattuuaann  

pprroodduukk  yyaanngg  ddiihhaassiillkkaann  uunnttuukk  

mmeemmeennuuhhii  ppeessaannaann  tteerrsseebbuutt  ddiihhiittuunngg  

ddeennggaann  ccaarraa  mmeemmbbaaggii  ttoottaall  bbiiaayyaa  

pprroodduukkssii  uunnttuukk  ppeessaannaann  tteerrsseebbuutt  

ddeennggaann  jjuummllaahh  ssaattuuaann  pprroodduukk  ddaallaamm  

ppeessaannaann  yyaanngg  bbeerrssaannggkkuuttaann..    

  

22..  MMeettooddee  HHaarrggaa  PPookkookk  PPrroosseess  

((PPrroocceessss  CCoosstt  MMeetthhoodd))  

MMeettooddee  hhaarrggaa  ppookkookk  pprroosseess  aaddaallaahh  

mmeettooddee  ppeenngguummppuullaann  hhaarrggaa  ppookkookk  

pprroodduukk  ddiimmaannaa  bbiiaayyaa  pprroodduukkssii  

ddiikkuummppuullkkaann  uunnttuukk  ppeerriiooddee  tteerrtteennttuu,,  

ddaann  bbiiaayyaa  pprroodduukkssii  ppeerr  ssaattuuaann  pprroodduukk  

yyaanngg  ddiihhaassiillkkaann  ddaallaamm  ppeerriiooddee  tteerrtteennttuu  

ddiihhiittuunngg  ddeennggaann  ccaarraa  mmeemmbbaaggii  ttoottaall  

bbiiaayyaa  pprroodduukkssii  uunnttuukk  ppeerriiooddee  tteerrsseebbuutt  

ddeennggaann  jjuummllaahh  ssaattuuaann  pprroodduukk  yyaanngg  

ddiihhaassiillkkaann  ddaallaamm  ppeerriiooddee  yyaanngg  

bbeerrssaannggkkuuttaann..    

  

7. Pengertian Harga Pokok Pesanan 

Iman Firmansyah (2015 : 1) 

mendefinisikan harga pokok pesanan 

adalah cara perhitungan harga pokok 

produksi untuk produk yang dibuat 

berdasarkan pesanan. 
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Perhitungan Harga Pokok Pesanan 

Menurut  Armanto Witjaksono (2013:1) 

estimasi biaya produksi untuk 

menentukan harga jual sebagai berikut : 

EEssttiimmaassii  BBiiaayyaa  TTeennaaggaa  KKeerrjjaa    ==    xxxxxx  

EEssttiimmaassii  BBiiaayyaa  BBaahhaann  BBaakkuu        ==    xxxxxx  

EEssttiimmaassii  BBiiaayyaa  OOvveerrhheeaadd              ==    xxxxxx    ++  

TToottaall  EEssttiimmaassii  BBiiaayyaa  PPrroodduukkssii  ==    xxxxxx  

MMaarrjjiinn  LLaabbaa  ddiihhaarraappkkaann                      ==    xxxxxx    ++  

HHaarrggaa  JJuuaall  yyaanngg    

DDiibbeebbaannkkaann  ppaaddaa  PPeemmeessaann            ==      xxxxxx  

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

METODE PENELITIAN 

DDaallaamm  ppeemmbbuuaattaann  ppeenneelliittiiaann  iinnii  ppeennuulliiss  

mmeemmbbuuttuuhhkkaann  ddaattaa--ddaattaa  yyaanngg  bbeerrhhuubbuunnggaann  

ddeennggaann  kkaajjiiaann  yyaaiittuu  bbeerrssuummbbeerr  ddaarrii::  

11..  SSttuuddii  KKeeppuussttaakkaaaann  ((LLiibbrraarryy  RReesseeaarrcchh))  

::  PPeenneelliittiiaann  iinnii  ddiillaakkuukkaann  ddeennggaann  ccaarraa  

mmeenngguummppuullkkaann  ddaattaa  mmaauuppuunn  

iinnffoorrmmaassii  yyaanngg  bbeerrhhuubbuunnggaann  ddeennggaann  

ppeenneelliittiiaann,,  sseerrttaa  mmeemmppeerroolleehh  oorriieennttaassii  

yyaanngg  lleebbiihh  lluuaass  tteennttaanngg  ttooppiikk  yyaanngg  

ddiippiilliihh  ddeennggaann  mmeemmaannffaaaattkkaann  ddaattaa  

sseekkuunnddeerr,,    

22..  SSttuuddii  LLaappaannggaann  ((FFiieelldd  

RReesseeaarrcchh))::PPeenngguummppuullaann  ddaattaa  sseeccaarraa  

llaannggssuunngg  kkee  llaappaannggaann  ddeennggaann  

mmeemmppeerrgguunnaakkaann  tteekknniikk  ppeenngguummppuullaann  

ddaattaa  sseebbaaggaaii  bbeerriikkuutt::  

aa..  WWaawwaannccaarraa  ((  IInntteerrvviieeww  ))    

yyaaiittuu  ccaarraa  ppeenngguummppuullaann  ddaattaa  yyaanngg  

ddiillaakkuukkaann  mmeellaalluuii  ppeerrccaakkaappaann  aannttaarraa  

ppeennuulliiss  ddeennggaann  ppiihhaakk  yyaanngg  

bbeerrhhuubbuunnggaann  llaannggssuunngg  ddeennggaann  

mmaassaallaahh  yyaanngg  aakkaann  ddiitteelliittii  yyaaiittuu  

MMaannaajjeerr  PPrroodduukkssii,,  MMaannaajjeerr  FFiinnaannccee,,  

SSuuppeerrvviissoorr  EEnnggiinneerriinngg  sseerrttaa  

SSuuppeerrvviissoorr  PPPPIICC  uunnttuukk  mmeennaannyyaakkaann  

mmeennggeennaaii  pprroosseess  ppeemmbbuuaattaann  ppaarrtt....  

bb..  PPeennggaajjuuaann  ddaaffttaarr  

ppeerrttaannyyaaaann  yyaaiittuu  ::  tteekknniikk  

ppeenngguummppuullaann  ddaattaa  ddeennggaann  ccaarraa  

ppeennggaajjuuaann  ddaaffttaarr  ppeerrttaannyyaaaann  ppaaddaa  

bbaaggiiaann  yyaanngg  tteerrkkaaiitt  aannyyaarraa  llaaiinn  ::  

MMaannaajjeerr  PPrroodduukkssii,,  MMaannaajjeerr  FFiinnaannccee,,  

SSuuppeerrvviissoorr  EEnnggiinneerriinngg  sseerrttaa  

SSuuppeerrvviissoorr  PPPPIICC    

cc..  OObbsseerrvvaassii  ((  OObbsseerrvvaassiioonn  ))  

PPeennuulliiss  mmeennggaaddaakkaann  ppeennggaammaattaann  

llaannggssuunngg  yyaaiittuu  tteekknniikk  ppeenngguummppuullaann  

ddaattaa  ddaann  iinnffoorrmmaassii  yyaanngg  ddiillaakkuukkaann  

ddiillaappaannggaann  ddeennggaann  ccaarraa  ppeennggaammaattaann  

aattaass  ccaattaattaann  ddaann  ddookkuummeenn  ppaaddaa  PPTT..  

RRaacchhmmaatt  PPeerrddaannaa  AAddhhiimmeettaall  ddii  

JJaakkaarrttaa..    

  

Populasi dan Sampel 

1. Populasi 

Menurut Sugiono (2012,80), Populasi 

adalah wilayah generalisasi yang terdiri 

atas obyek atau subyek yang 

mempunyai kualitas dan karakteristik 

tertentu yang ditetapkan oleh peneliti 

untuk dipelajari dan kemudian ditarik 

kesimpulannya. 

2. Sampel 

Sampel didefinisikan oleh Sugiono 

(2012:81) sebagai bagian dari jumlah 

karakteristik  yang dimiliki oleh 

populasi tersebut. Berdasarkan uraian 

tersebut, Maka yang menjadi sampel 

dalam penelitian ini adalah laporan 

kebutuhan persediaan bahan baku 

SPHC PO 3.6 x 107 x 1219 pada PT. 
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Rachmat Perdana Adhimetal Tahun 

2014 sampai dengan 2016. 

 

HASIL DAN PEMBAHASAN 

Setiap perusahaan baik itu perusahaan jasa, 

perusahaan dagang maupun perusahaan 

manufaktur pasti memiliki tujuan yang 

sama yaitu memperoleh laba yang optimal 

dengan menggunakan segala kemampuan, 

metode, dan alat yang dimilikinya. 

Masalah produksi merupakan masalah 

yang sangat penting bagi perusahaan 

manufaktur karena hal tersebut sangat 

berpengaruh terhadap laba yang diperoleh 

perusahaan. Sedangkan kelancaran proses 

produksi itu sendiri dipengaruhi oleh ada 

atau tidaknya bahan baku yang akan diolah 

dalam produksi. 

UUnnttuukk  iittuu  ppeennttiinngg  bbaaggii  sseettiiaapp  jjeenniiss  

ppeerruussaahhaaaann  mmeennggaaddaakkaann  ppeennggaawwaassaann  aattaauu  

ppeennggeennddaalliiaann  aattaass  ppeerrsseeddiiaaaann  mmaatteerriiaall,,  

kkaarreennaa  kkeeggiiaattaann  iinnii  ddaappaatt  mmeemmbbaannttuu  aaggaarr  

tteerrccaappaaiinnyyaa  ssuuaattuu  ttiinnggkkaatt  eeffiissiieennssii  

ppeenngggguunnaaaann  ppeerrsseeddiiaaaann  mmaatteerriiaall..    

PPeennggeennddaalliiaann  iinntteerrnn  aaddaallaahh  ssaallaahh  ssaattuu  

ssaarraannaa  yyaanngg  ddiigguunnaakkaann  uunnttuukk  

mmeennggeevvaalluuaassii  eeffeekkttiivviittaass  ppeennggeelloollaaaann  ddaarrii  

ssuuaattuu  ppeerruussaahhaaaann..  MMeellaalluuii  ppeennggeennddaalliiaann  

iinntteerrnn  iinnii,,  ppiihhaakk  mmaannaajjeemmeenn  ppeerruussaahhaaaann  

ddaappaatt  mmeennggeettaahhuuii  ssaammppaaii  sseejjaauuhh  mmaannaa  

ppeellaakkssaannaaaann  eeffeekkttiivviittaass  ppeerruussaahhaaaann  tteellaahh  

tteerrccaappaaii..  

  

DDaallaamm  ppeerreennccaannaaaann  ddaann  ppeennggeennddaalliiaann  

mmaatteerriiaall  mmaassaallaahh  uuttaammaannyyaa  aaddaallaahh  

mmeennyyeelleennggggaarraakkaann  ppeerrsseeddiiaaaann  mmaatteerriiaall  

yyaanngg  ppaalliinngg  tteeppaatt  aaggaarr  kkeeggiiaattaann  pprroodduukkssii  

ttiiddaakk  tteerrggaanngggguu  ddaann  ddaannaa  yyaanngg  ddiittaannaamm  

ddaallaamm  ppeerrsseeddiiaaaann  ttiiddaakk  bbeerrlleebbiihhaann..  

MMaassaallaahh  tteerrsseebbuutt  bbeerrppeennggaarruuhh  tteerrhhaaddaapp  

ppeenneennttuuaann  ((11))  bbeerraappaa  kkuuaannttiittaass  yyaanngg  aakkaann  

ddiibbeellii  ddaallaamm  ppeerriiooddee  tteerrtteennttuu,,  ((22))  bbeerraappaa  

jjuummllaahh  aattaauu  kkuuaannttiittaass  yyaanngg  aakkaann  ddiibbeellii  

ddaallaamm  sseettiiaapp  kkaallii  ddiillaakkuukkaann  ppeemmbbeelliiaann,,  ((33))  

kkaappaann  ppeemmeessaannaann  bbaahhaann  hhaarruuss  ddiillaakkuukkaann,,  

((44))  bbeerraappaa  jjuummllaahh  mmiinniimmuumm  kkuuaannttiittaass  

bbaahhaann  yyaanngg  hhaarruuss  sseellaalluu  aaddaa  ddaallaamm  

ppeerrsseeddiiaaaann  ppeennggaammaann  ((SSaaffeettyy  SSttoocckk))..  

  

UUnnttuukk  mmeemmiinniimmuummkkaann  bbiiaayyaa  ppeerrsseeddiiaaaann  

tteerrsseebbuutt  ddaappaatt  ddiigguunnaakkaann  mmeettooddee  

EEccoonnoommiicc  OOrrddeerr  QQuuaannttiittyy  ((EEOOQQ))..  MMeettooddee  

EEOOQQ  ddaallaamm  ssuuaattuu  ppeerruussaahhaaaann  aakkaann  mmaammppuu  

mmeemmiinniimmaalliissaassii  tteerrjjaaddiinnyyaa  oouutt  ooff  ssttoocckk  

sseehhiinnggggaa  ttiiddaakk  mmeennggggaanngggguu  pprroosseess  ddaallaamm  

ppeerruussaahhaaaann  ddaann  mmaammppuu  mmeenngghheemmaatt  bbiiaayyaa  

ppeerrsseeddiiaaaann  yyaanngg  ddiikkeelluuaarrkkaann..    
  

Deskripsi Obyek Penelitian 

OObbjjeekk  ddaallaamm  ppeenneelliittiiaann  iinnii  aaddaallaahh  

ppeennggeennddaalliiaann  bbiiaayyaa  bbaahhaann  bbaakkuu  uunnttuukk  pprroosseess  

pprroodduukkssii  ““BBRRKKTT  NNuummbbeerr  PPllaattee  KK5566””    ppaaddaa  

ppeerriiooddee  ::  33  ttaahhuunn  ddaarrii  JJaannuuaarrii  22001144  ssaammppaaii  

DDeesseemmbbeerr  22001166..      

 

A. Analisis Data dan Pembahasan 

11..  PPeennyyaajjiiaann  DDaattaa  

11))  KKeebbuuttuuhhaann  bbaahhaann  bbaakkuu  

SSeellaammaa  iinnii  RRPPAA  mmeellaakkuukkaann  ppeemmbbeelliiaann  

mmaatteerriiaall  ::  SSPPHHCC  PPOO  33..66  xx  11221199  xx  110088  ddaarrii  

ssuupppplliieerr  ddii  ddaaeerraahh  KKaawwaassaann  IInndduussttrrii  MMMM  

22110000  CCiibbiittuunngg  yyaanngg  tteellaahh  mmeennjjaaddii  rreekkaannaann  

sseellaammaa  iinnii..  KKeebbiijjaakkaann  aattaass  ppeennggaaddaaaann  

bbaahhaann  bbaakkuu  tteerrsseebbuutt  ddiillaakkuukkaann  sseessuuaaii  

ddeennggaann  ffoorreeccaasstt  yyaanngg  ddiimmiinnttaa  oolleehh  

ccoossttuummeerr..  

  TTaabbeell  --  11  

Data Kebutuhan Bahan Baku PT. RPA 

No 

 

Bulan 

 

Quantity (Kg) 

2014 2015 2016 

1 Januari 26.215 25.974 23.727 

2 Februari 28.230 23.942 25.189 

3 Maret 26.371 11.687 24.613 

4 April 25.477 10.233 29.964 

5 Mei 20.919 13.198 16.504 

6 Juni 22.468 20.452 16.842 

7 Juli 13.081 10.160 13.007 

8 Agustus 25.908 29.286 23.311 

9 September 23.886 28.082 23.507 
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10 Oktober 26.914 30.074 22.116 

11 November 25.651 12.351 20.349 

12 Desember 20.480 14.561 18.371 

Jumlah 285.600 230.000 257.500 

Sumber : Data kebutuhan bahan baku SPHC PO 3.6 x 107 x 

1219         PT. Rachmat Perdana Adhimetal tahun 2014 - 

2016. 

 

22))  PPeemmbbeelliiaann  BBaahhaann  BBaakkuu  

Dalam melakukan pemesanan material : 

SPHC  PO 3.6 x 107 x 1219,  RPA  ada 

biaya yang dikeluarkan sesuai perjanjian 

dengan supplier  antara lain : 

Tabel - 2 

DDaattaa  PPeemmeessaannaann  BBaahhaann  BBaakkuu  PPTT..  RRPPAA  

      DDaallaamm  RRpp..  11..000000  

 

 Sumber : PT. RPATahun 2014 – 2016. 

 

33))  PPeennyyiimmppaannaann  BBaahhaann  BBaakkuu  

Biaya terkait dalam melakukan 

penyimpanan dan pengadaan persediaan 

material SPHC PO 3.6 x 107 x 1219. 

adalah : Biaya listrik, Biaya pemeliharaan 

gudang, dan Biaya tenaga kerja. 

 

Tabel - 3 

Data Penyimpanan Bahan Baku PT. RPA  

Dalam Rp. 1.000 

 
  Sumber : PT. RPA tahun 2014 - 2016. 

 

22..  AAnnaalliissiiss  DDaattaa  

11))  MMeettooddee  FFoorreeccaasstt  

aa..    PPeemmbbeelliiaann  bbaahhaann  bbaakkuu  tthh  22001144  

UUnnttuukk  mmeenneennttuukkaann  jjuummllaahh  ppeemmbbeelliiaann  

bbaahhaann  bbaakkuu  SSPPHHCC  PPOO  33..66  xx  110077  xx  

11221199  ddaappaatt  ddiihhiittuunngg  sseebbaaggaaii  bbeerriikkuutt  ::  

  

==                TToottaall  KKeebbuuttuuhhaann  BBaahhaann  BBaakkuu  

FFrreekkuueennssii  PPeemmeessaannaann  DDllmm  SSaattuu  TTaahhuunn  

  

  ==      228855..660000  KKgg  

                          1122  kkaallii  

==  2233..880000  KKgg,,  RRaattaa22  jjuummllaahh  ppeemmbbeelliiaann  

sseettiiaapp  kkaallii  ppeessaann  ttaahhuunn  22001144    

  

TTaahhuunn  22001155  ==  1199..116677  KKgg    

TTaahhuunn  22001166  ==  2211..445588  KKgg    

  

bb..  BBiiaayyaa  PPeemmeessaannaann  ttaahhuunn  22001144  

UUnnttuukk  mmeenngghhiittuunngg  bbeessaarrnnyyaa  bbiiaayyaa  

ppeemmeessaannaann  sseekkaallii  ppeessaann  mmaakkaa  ddaappaatt  

ddiihhiittuunngg  rruummuussnnyyaa  ::  

  

==            TToottaall  BBiiaayyaa  PPeemmeessaannaann  

FFrreekkwweennssii  PPeemmeessaannaann  ddllmm  sseettaahhuunn  

  

==              RRpp..  2222..772200..000000,,--  

          1122  kkaallii    

==    RRpp..  11..889933..333333,,--  bbeessaarrnnyyaa  bbiiaayyaa  sseekkaallii  

ppeessaann  ttaahhuunn  22001144  

TTaahhuunn  22001155  ==  RRpp..  11..667700..883333,,--  

TTaahhuunn  22001166  ==  RRpp..  11..778855..000000,,--    

  

cc..  BBiiaayyaa  PPeennyyiimmppaannaann    

BBeessaarrnnyyaa  bbiiaayyaa  ppeennyyiimmppaannaann  ppeerr  uunniitt  ttaahhuunn  

22001144  ddaappaatt  ddiihhiittuunngg  ddeennggaann  rruummuuss  
  

=         Total Biaya Penyimpanan 

        Total Kebutuhan Bahan Baku 

 

=    Rp. 46.350.000 

       285.600 Kg 

=   Rp. 162,28 /Kg Biaya penyimpanan 

th 2014  

Tahun 2015 =   Rp. 155,43 /Kg  

Tahun 2016 =   Rp. 159,41 /Kg 

  

dd..  TToottaall  BBiiaayyaa  PPeerrsseeddiiaaaaaann  

Penghitungan total biaya persediaan 

tahun 2014: 
aa))  TToottaall  kkeebbuuttuuhhaann  bbaahhaann  bbaakkuu  ((DD))  228855..660000  KKgg  

bb))  PPeemmbbeelliiaann  rraattaa--rraattaa  bbaahhaann  bbaakkuu  ((QQ))    2233..880000  KKgg  

cc))  BBiiaayyaa  ppeessaann  sseekkaallii  ppeessaann  ((SS))    RRpp..  11..889933..333333  

NNoo  JJeenniiss  BBiiaayyaa  
JJuummllaahh  

22001144  22001155  22001166  

11  TTeelleeppoonn    77..337700  66..555500..  77..005500  

22  AAddmmiinniissttrraassii    88..660000  77..770000  88..112200  

33  PPeennggiirriimmaann  66..775500  55..880000..  66..225500  

  JJuummllaahh  2222..772200  2200..005500  2211..442200  
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dd))  BBiiaayyaa  ppeennyyiimmppaannaann  bbaahhaann  bbaakkuu  ppeerr  KKgg    ((HH))  

    RRpp..  116622,,2288  

  

TIC =  

TIC= +

 

  TTIICC  ==      RRpp..  2222..771199..999966  ++  RRpp..  11..993311..113322  

    TTIICC  ==      RRpp..  2244..665511..112288  

 

Total biaya persediaan yang harus 

ditanggung perusahaan adalah  

Tahun 2014 = Rp. 24.651.128,- 

Tahun 2015 = Rp. 21.539.211,- 

TTaahhuunn  22001166  ==  RRpp..  2233..113300..664433,,--  

  

Metode Economy Order Quantity 

Langkah perhitungan dengan 

menggunakan metode Economy Order 

Quantity (EOQ) : 

aa..  PPeemmbbeelliiaann  bbaahhaann  bbaakkuu  yyaanngg  EEkkoonnoommiiss  

Pembelian tahun 2014 berdasarkan 

pada: 

aa))  BBiiaayyaa  ppeennyyiimmppaannaann  bbaahhaann  bbaakkuu  ppeerr  uunniitt  

((HH))  RRpp..  116622,,2288  

bb))  TToottaall  kkeebbuuttuuhhaann  bbaahhaann  bbaakkuu  ((DD))  

228855..660000  KKgg  

cc))  BBiiaayyaa  ppeessaann  sseekkaallii  ppeessaann  ((SS))  

RRpp..11..889933..333333    

dapat diperhitungkan dengan metode 

EOQ sebagai berikut :  

Q* =  

Q* =  

  Q* =  

Q* =  

Q* = 81.634,75 Kg 

  

TTaahhuunn  22001144  QQ  ==  8811..663355  KKgg  

TTaahhuunn  22001155  QQ  ==  7700..332200  KKgg  

TTaahhuunn  22001166    QQ  ==  7755..993399  KKgg    

 

 

bb..  FFrreekkuueennssii  ppeemmeessaannaann  bbaahhaann  bbaakkuu  

Frekuensi pemesanan (F) menurut 

metode EOQ dapat dihitung dengan 

cara sebagai berikut :  
      

FF  ==        DD  

    QQ**  

FF  ==        228855..660000  KKgg  

    8811..663344,,7755  KKgg    

FF  ==      33,,4499  KKaallii  ((DDiibbuullaattkkaann  ==  33  kkaallii))  

 

Tahun 2014 F = 3 kali pesan  

Tahun 2015 F = 3 kali pesan 

Tahun 2016 F = 3 kali pesan  

 

cc..  TToottaall  bbiiaayyaa  ppeerrsseeddiiaaaann  

Untuk memperhitungkan total biaya 

persediaan tahun 2014, telah diketahui 

sebagai berikut :  

11))  TToottaall  kkeebbuuttuuhhaann  bbaahhaann  bbaakkuu  ((DD))

        228855..660000  KKgg  

22))  BBiiaayyaa  ppeessaann  11  kkaallii  ppeessaann  ((SS))    

                  RRpp..  11..889933..333333  

33))  BBiiaayyaa  ppeennyyiimmppaannaann  bbaahhaann  bbaakkuu  ppeerr  

uunniitt  ((HH))                RRpp..  116622,,2288  

44))  PPeemmbbeelliiaann  bbaahhaann  bbaakkuu  yyaanngg  

eekkoonnoommiiss  ((QQ**))              8811..663344,,7755  KKgg    

Perhitungan Total Biaya Persediaan (TIC) 

adalah sebagai berikut : 

 

TIC =   +  

TIC=  + 

 

TIC = 6.623.844,68 + 6.623.843,61 

TIC = Rp. 13.247.688,29 

 

Jadi total persediaan tahun 2014 yang 

telah dihitung dengan menggunakan 

metode EOQ adalah Rp. 13.247.688,29 

TTaahhuunn  22001144  TTIICC  ==  RRpp..  1133..224477..668888,,--  

TTaahhuunn  22001155  TTIICC  ==  RRpp..  1100..992299..881166,,--  

TTaahhuunn  22001166  TTIICC  ==  RRpp..  1122..110055..443388,,--  
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dd..  PPeenneennttuuaann  ppeerrsseeddiiaaaann  ppeennggaammaann  

Persediaan pengaman (safety stock) sangat 

diperlukan dalam sebuah perusahaan 

karena berfungsi untuk melindungi atau 

menjaga kemungkinan terjadinya 

kekurangan bahan baku, sehingga 

memperlancar kegiatan produksi. Dalam 

perhitungan persediaan pengaman, rata-rata 

bahan baku dengan pemakaian bahan baku 

sesungguhnya dibandingkan kemudian 

dicari penyimpangannya. 

Perhitungan standar deviasi dapat dilihat 

pada table berikut : 

TTaabbeell  --  44  

PPeerrhhiittuunnggaann  SSttaannddaarr  DDeevviiaassii  TTaahhuunn  22001144  

BBuullaann  

KKeebbuuttuuhhaann  

BBaahhaann  

BBaakkuu  
  

  

((  xx  --  

))  

  

  

((  xx  --  ))
22  

  

JJaannuuaarrii  26.215 2233..880000  22..441155  55..883322..222255  

FFeebbrruuaarrii  28.230 2233..880000  44..443300  1199..662244..990000  

MMaarreett  26.371 2233..880000  22..557711  66..661100..004411  

AApprriill  25.477 2233..880000  11..667777  22..881122..332299  

MMeeii  20.919 2233..880000  --22..888811  88..330000..116611  

JJuunnii  22.468 2233..880000  --11..333322  11..777744..222244  

JJuullii  13.081 2233..880000  
--

1100..771199  
111144..889966..996611  

AAgguussttuuss  25.908 2233..880000  22..110088  44..444433..666644  

SSeepptteemmbbeerr  23.886 2233..880000  8866  77..339966  

OOkkttoobbeerr  26.914 2233..880000  33..111144  99..669966..999966  

NNoovveemmbbeerr  25.651 2233..880000  11..885511  33..442266..220011  

DDeesseemmbbeerr  20.480 2233..880000  --33..332200  1111..002222..440000  

TToottaall  285.600     118888..444477..449988  

SSuummbbeerr  ::  DDaattaa  PPeerruussaahhaaaann  yyaanngg  tteellaahh  ddiioollaahh  

 

Tahun 2014 SD = 3.962,82 Kg 

Tahun 2015 SD = 7.529,84 Kg 

Tahun 2016 SD = 4.448,48 Kg 

Dengan pemakaian asumsi RPA 

menerapkan persediaan yang memenuhi 

permintaan 95% dan persediaan 

cadangan 5%, sehingga dapat diperoleh 

Z dengan table normal sebesar 1,65 

deviasi standar diatas dari rata-rata. 

  

Safety Stock   =  SD x Z 

          =  3.962,82 x 1,65 

          =  6.538,65 Kg (2014) 

Tahun 2014 Safety stock =   6.538,65 Kg 

Tahun 2015 Safety stock = 12.528,18 Kg 

Tahun 2016 Safety stock = 7.339,99 Kg

  

 

 

Jadi persediaan bahan baku yang harus 

disediakan PT. Rachmat Perdana 

Adhimetal sebagai persediaan 

pengaman tahun 2014 sebesar 6.538,65 

kg dan tahun 2015 sebesar 12.528,18 kg 

serta tahun 2016 sebesar 7.339,99 kg. 

 

ee..  PPeemmeessaannaann  KKeemmbbaallii  ((RRee  OOrrddeerr  

PPooiinntt//RROOPP))  

Saat pemesanan kembali atau ROP 

adalah saat dimana perusahaan harus 

melakukan pemesanan kembali 

sehingga penerimaan bahan baku yang 

dipesan dapat tepat waktu. Yang 

dimaksud dengan lead time (Waktu 

tunggu) dalam penelitian ini adalah 

tenggang waktu yang diperlukan antara 

saat pemesanan material sampai dengan 

datangnya material yang dipesan. 

Waktu tunggu (lead time) yang 

diperlukan PT. Rachmat Perdana 

Adhimetal untuk menunggu datangnya 

bahan baku yang telah dipesan rata-rata 

14 hari. Waktu yang paling cepat adalah 

7 hari dan paling lama 15 hari. Dengan 

rata-rata jumlah hari kerja 288 hari 

dalam 1 tahun. 

Sebelum menghitung besarnya ROP, 

perlu dicari tingkat penggunaan bahan 

baku per hari. Untuk menentukan 

tingkat penggunaan bahan baku per hari 

dapat dihitung dengan cara sebagai 

berikut : 
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  UU  ==        

  UU  ==        

  UU  ==    999911,,6666  KKgg  ((22001144))  

  

TTaahhuunn  22001144  UU  ==  999911,,6666  KKgg  ddaann  RROOPP  ==  

2200..442211,,8899  KKgg  

TTaahhuunn  22001155  UU  ==  779988,,6611  KKgg  ddaann  RROOPP  ==  

2233..770088,,7722  KKgg    

TTaahhuunn  22001166  UU  ==  889944,,0099  KKgg  ddaann  RROOPP  ==  

2200..884411,,0000  KKgg  

  

ff..  PPeerrbbaannddiinnggaann    

Hasil perhitungan dengan menggunakan 

Forecast PT. RPA dan menggunakan 

metode Economy Order Quantity telah 

diketahui, sehingga dapat dibandingkan 

untuk memperoleh hasil yang lebih 

efisien. 

  

  

  

TTaabbeell  --  55  

PPeerrbbaannddiinnggaann  FFoorreeccaasstt  DDeennggaann  

MMeettooddee  EEOOQQ  

 
  

Sumber data : PT Rachmat Perdana Adhimetal 

  

HHAASSIILL  DDAANN  PPEEMMBBAAHHAASSAANN    

  

aa..  BBeerrddaassaarrkkaann  aannaalliissiiss  ppeerrsseeddiiaaaann  bbaahhaann  

bbaakkuu  ddeennggaann  mmeettooddee  ffoorreeccaasstt  

ppeerruussaahhaaaann,,  tteellaahh  ddiippeerroolleehh  hhaassiill  

sseebbaaggaaii  bbeerriikkuutt::  

((11))  PPeemmbbeelliiaann  bbaahhaann  bbaakkuu  ttaahhuunn  22001144  

ddeennggaann  jjuummllaahh  2233..880000  kkgg,,  ttaahhuunn  22001155  

jjuummllaahh  1199..116677  kkgg  ddaann  ttaahhuunn  22001166  

jjuummllaahh    2211..445588  kkgg  ddeennggaann  1122  kkaallii  

ppeemmeessaannaann  mmaassiinngg--mmaassiinngg  sseettiiaapp  

ttaahhuunnnnyyaa..    

((22))  BBiiaayyaa  PPeemmeessaannaann  sseekkaallii  ppeessaann  ppeerr  bbuullaann  

yyaanngg  ddiikkeelluuaarrkkaann  ppaaddaa  ttaahhuunn  22001144  

sseebbeessaarr  RRpp..  11..889933..333333,,--  kkeemmuuddiiaann  ttaahhuunn  

22001155  sseebbeessaarr  RRpp..  11..667700..883333  ddaann  uunnttuukk  

ttaahhuunn  22001166  sseebbeessaarr  RRpp..  11..778855..000000,,--..  

SSeeddaannggkkaann  uunnttuukk  bbiiaayyaa  ppeennyyiimmppaannaann  

ppeerr  uunniitt  ttaahhuunn  22001144  sseebbeessaarr  RRpp..  

116622,,2288//kkgg,,  ttaahhuunn  22001155  sseebbeessaarr  RRpp..  

115555,,4433//kkgg  ddaann  ttaahhuunn  22001166  sseebbeessaarr  RRpp..  

115599,,4411//kkgg..  

  

((33))  BBeerrddaassaarrkkaann  jjuummllaahh  tteerrsseebbuutt  tteellaahh  

mmeenngghhaabbiisskkaann  ttoottaall  bbiiaayyaa  ppeerrsseeddiiaaaann  

ttaahhuunn  22001144  sseebbeessaarr  RRpp..  2244..665511..112288,,--  

kkeemmuuddiiaann  ttaahhuunn  22001155  sseebbeessaarr  RRpp..  

2211..553399..221111,,--  ddaann    ddii  ttaahhuunn  22001166  sseebbeessaarr  

RRpp..  2233..113300..664433,,--..    

  

bb..  BBeerrddaassaarrkkaann  aannaalliissiiss  ppeerrsseeddiiaaaann  bbaahhaann  

bbaakkuu  ddeennggaann  mmeettooddee  EEccoonnoommyy  OOrrddeerr  

QQuuaannttiittyy  ((EEOOQQ)),,  tteellaahh  ddiippeerroolleehh  hhaassiill  

sseebbaaggaaii  bbeerriikkuutt::  

((11))  PPeemmbbeelliiaann  bbaahhaann  bbaakkuu  ttaahhuunn  22001144  

ddeennggaann  jjuummllaahh  8811..663355  kkgg,,  ttaahhuunn  

22001155  7700..332200  kkgg  ddaann  ttaahhuunn  22001166  

7755..993399  kkgg  ddeennggaann  ffrreekkuueennssii  33  kkaallii  

ppeemmeessaannaann  mmaassiinngg--mmaassiinngg  sseettiiaapp  

ttaahhuunnnnyyaa..  

((22))  BBeerrddaassaarrkkaann  jjuummllaahh  tteerrsseebbuutt  tteellaahh  

mmeenngghhaabbiisskkaann  bbiiaayyaa  ppeerrsseeddiiaaaann  

ttaahhuunn  22001144  sseebbeessaarr  RRpp..  

1133..224477..886666,,--  kkeemmuuddiiaann    ttaahhuunn  22001155  

sseebbeessaarr  RRpp..  1100..992299..881166,,--  ddaann  ddii  

ttaahhuunn  22001166  sseebbeessaarrRRpp..  

1122..110055..443388,,--  

((33))  DDaarrii  ppeerrhhiittuunnggaann  eeccoonnoommyy  oorrddeerr  

qquuaannttiittyy  ddaappaatt  mmeennggaaddaakkaann  

ppeerrsseeddiiaaaann  ppeennggaammaann  ((ssaaffeettyy  ssttoocckk))  

uunnttuukk  ttaahhuunn  22001144  sseebbeessaarr  66..553399  kkgg,,  

ttaahhuunn  22001155  sseebbeessaarr  1122..552288  kkgg  ddaann  

ttaahhuunn  22001166  sseebbeessaarr  77..334400  kkgg  ddaann  

mmeennggeettaahhuuii  aaddaannyyaa  ttiittiikk  aattaauu  bbaattaass  

ddaarrii  jjuummllaahh  ppeerrsseeddiiaaaann  uunnttuukk  

ppeemmeessaannaann  kkeemmbbaallii    ((rree  oorrddeerr  
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ppooiinntt))  yyaaiittuu  uunnttuukk  ttaahhuunn  22001144  

ddeennggaann  jjuummllaahh  2200..442222  kkgg,,  ttaahhuunn  

22001155  2233..770099  kkgg  ddaann  ttaahhuunn  22001166  

ddeennggaann  jjuummllaahh  2200..884411  kkgg..  

  

cc..  BBeerrddaassaarrkkaann  uurraaiiaann  hhaassiill  

aannaalliissiiss  ddaarrii  mmeettooddee  ffoorreeccaasstt  

ddaann  eeccoonnoommyy  oorrddeerr  qquuaannttiittyy,,  

tteellaahh  mmeemmppeerroolleehh  hhaassiill  

ppeerrbbaannddiinnggaann  ppeenngggguunnaaaann  

ppeennggeennddaalliiaann  ppeerrsseeddiiaaaann  bbaahhaann  

bbaakkuu  yyaanngg  lleebbiihh  eeffiissiieenn  yyaaiittuu  

mmeettooddee  EEccoonnoommyy  OOrrddeerr  

QQuuaannttiittyy..  KKaarreennaa  ddaappaatt  ddiilliihhaatt  

sseelliissiihh  ddaarrii  ttoottaall  bbiiaayyaa  

ppeerrsseeddiiaaaann  yyaanngg  ddiikkeelluuaarrkkaann  PPTT..  

RRaacchhmmaatt  PPeerrddaannaa  AAddhhiimmeettaall  

sseettiiaapp  ttaahhuunnnnyyaa  ddaappaatt  

mmeenngghheemmaatt  bbiiaayyaa  ppeerrsseeddiiaaaann  

ppaaddaa  ttaahhuunn  22001144  sseebbeessaarr  RRpp..  

1111..440033..226622,,--  ddiittaahhuunn  22001155  

sseebbeessaarr  RRpp..  1100..660099..339955,,--  ddaann  

ddiittaahhuunn  22001166  sseebbeessaarr  RRpp..  

1111..002255..220055,,--..  

  

SIMPULAN DAN SARAN 

AA..  KKeessiimmppuullaann  ::  

BBeerrddaassaarrkkaann  aannaalliissiiss  ddaattaa  ddaann  ppeemmbbaahhaassaann  

ddiiaattaass  ddaappaatt  ddiissiimmppuullkkaann  sseebbaaggaaii  bbeerriikkuutt  ::    

((44))  BBeerrddaassaarrkkaann  aannaalliissiiss  mmeettooddee  ffoorreeccaasstt  

PPTT..  RRaacchhmmaatt  PPeerrddaannaa  AAddiimmeettaall  

ppeemmbbeelliiaann  bbaahhaann  bbaakkuu  mmaatteerriiaall  SSPPHHCC  

PPOO  33..66  xx  110077  xx  11221199  mmeellaakkuukkaann  1122  kkaallii  

ppeemmeessaannaann  ddaallaamm  sseettiiaapp  ttaahhuunnnnyyaa  

ddeennggaann  bbiiaayyaa  ppeerrsseeddiiaaaann  yyaanngg  ttiiddaakk  

sseeddiikkiitt..  TTeettaappii  ppeerruussaahhaaaann  ttiiddaakk  

mmeenneettaappkkaann  ppeerrhhiittuunnggaann  ppeerrsseeddiiaaaann  

ppeennggaammaann  ((ssaaffeettyy  ssttoocckk))  aattaauuppuunn  ddaattaa  

uunnttuukk  ppeemmeessaannaann  kkeemmbbaallii  ((rree  oorrddeerr  

ppooiinntt)),,  hhaannyyaa  mmeelliihhaatt  ddaattaa  ffoorreeccaasstt  

ccoossttuummeerr  yyaanngg  kkeemmuuddiiaann  ddiibbuuaattkkaann  bboonn  

ppeerrmmiinnttaaaann  mmaatteerriiaall  aattaass  ffoorreeccaasstt  

tteerrsseebbuutt..  TTeettaappii  jjiikkaa  aaccttuuaall  nnyyaa  kkuurraanngg  

aattaauu  lleebbiihh  ddaarrii  ffoorreeccaasstt  yyaanngg  ddiibbeerriikkaann,,  

hhaall  tteerrsseebbuutt  mmuunnggkkiinn  ddaappaatt  mmeennggggaanngggguu  

pprroosseess  pprroodduukkssii..        

((55))  BBeerrddaassaarrkkaann  aannaalliissiiss  mmeettooddee  EEccoonnoommyy  

OOrrddeerr  QQuuaannttiittyy  PPTT..  RRaacchhmmaatt  PPeerrddaannaa  

AAddiimmeettaall  ppeemmbbeelliiaann  bbaahhaann  bbaakkuu  

mmaatteerriiaall  SSPPHHCC  PPOO  33..66  xx  110077  xx  11221199  

ddaappaatt  mmeellaakkuukkaann  33  kkaallii  ppeemmeessaannaann  

ddaallaamm  sseettiiaapp  ttaahhuunnnnyyaa  ddeennggaann  bbiiaayyaa  

ppeerrsseeddiiaaaann  yyaanngg  lleebbiihh  hheemmaatt  ddaann  

eekkoonnoommiiss..  DDaallaamm  ppeerrhhiittuunnggaann  mmeettooddee  

eeooqq  jjuuggaa  mmeenneettaappkkaann  ppeerrsseeddiiaaaann  

ppeennggaammaann  ((ssaaffeettyy  ssttoocckk))  aattaauuppuunn  ddaattaa  

uunnttuukk  ppeemmeessaannaann  kkeemmbbaallii  ((rree  oorrddeerr  

ppooiinntt)),,  sseehhiinnggggaa  mmuunnggkkiinn  ddaappaatt  lleebbiihh  

eeffeekkttiiff  ddaann  eeffiissiieenn  ddaallaamm  mmeenneennttuukkaann  

ppeerrsseeddiiaaaann  ooppttiimmaall..  HHaall  tteerrsseebbuutt  bbiissaa  

ddiilliihhaatt  ddaarrii  sseelliissiihh  ppeemmbbeelliiaann  bbaahhaann  

bbaakkuu  ddaann  bbiiaayyaa  ppeerrsseeddiiaaaann  yyaanngg  

ddiigguunnaakkaann  ddaarrii  dduuaa  mmeettooddee  tteerrsseebbuutt..  

((66))  BBeerrddaassaarrkkaann  hhaassiill  aannaalliissiiss  ppeennggeennddaalliiaann  

ppeerrsseeddiiaaaann  bbaahhaann  bbaakkuu  ddeennggaann  dduuaa  

mmeettooddee  tteerrsseebbuutt,,  mmeettooddee  EEccoonnoommyy  

OOrrddeerr  QQuuaannttiittyy  lleebbiihh  ooppttiimmaall  ddaann  

eekkoonnoommiiss  ddiibbaannddiinnggkkaann  ddeennggaann  mmeettooddee  

FFoorreeccaasstt  yyaanngg  sseellaammaa  iinnii  mmeennjjaaddii  

kkeebbiijjaakkaann  ppeerruussaahhaaaann..  SSeehhiinnggggaa  

ddiippeerroolleehh  ppeerrhhiittuunnggaann  yyaanngg  lleebbiihh  eeffeekkttiiff  

ddaann  eeffiissiieenn  ddaallaamm  mmeenneennttuukkaann  

ppeerrsseeddiiaaaann  ooppttiimmaall..  HHaall  tteerrsseebbuutt  

ddiibbuukkttiikkaann  ddeennggaann  aaddaannyyaa  sseelliissiihh  ddaallaamm  

ppeerrhhiittuunnggaann  TToottaall  IInnvveennttoorryy  CCoosstt  ((TTIICC))  

aannttaarraa  mmeettooddee  FFoorreeccaasstt  ppeerruussaahhaaaann  

ddeennggaann  mmeettooddee  EEccoonnoommyy  OOrrddeerr  

QQuuaannttiittyy..  HHaall  iinnii  ddaappaatt  ddiilliihhaatt  ddaarrii  

sseelliissiihh  tteerrsseebbuutt  KKaarreennaa  PPTT..  RRaacchhmmaatt  

PPeerrddaannaa  AAddhhiimmeettaall  ddaappaatt  mmeenngghheemmaatt  

bbiiaayyaa  ppeerrsseeddiiaaaann  ppaaddaa  ttaahhuunn  22001144  

sseebbeessaarr  RRpp..  1111..440033..226622,,--  ddiittaahhuunn  22001155  

sseebbeessaarr  RRpp..  1100..660099..339955,,--  ddaann  ddiittaahhuunn  

22001166  sseebbeessaarr  RRpp..  1111..002255..220055,,--..  

  

BB..  SSaarraann--SSaarraann  ::  

11..  SSeebbaaiikknnyyaa    ppeerruussaahhaaaann    mmeenniinnjjaauu    

kkeemmbbaallii    kkeebbiijjaakkaann    yyaanngg  ddiijjaallaannkkaann  

ppeerruussaahhaaaann  kkaaiittaannnnyyaa  ddeennggaann  

ppeennggeennddaalliiaann  ppeerrsseeddiiaaaann  bbaahhaann  bbaakkuu..    

22..  BBaaggii  ppeerruussaahhaaaann  uunnttuukk  mmeemmppeerroolleehh  

kkeeuunnttuunnggaann  yyaanngg  lleebbiihh  sseebbaaiikknnyyaa  



Jurnal Ekonomi, Volume 19 Nomor 2, Juni 2017 

Copyright @ 2017, oleh Program Pascasarjana, Universitas Borobudur 

___________________________________________________________________________ 

223 

 

mmeenngggguunnaakkaann  mmeettooddee  EEccoonnoommyy  OOrrddeerr  

QQuuaannttiittyy  ddaallaamm  mmeenneennttuukkaann  ppeerrsseeddiiaaaann  

bbaahhaann  bbaakkuu,,  kkaarreennaa  ddeennggaann  mmeettooddee  yyaanngg  

eeffeekkttiiff  ddaann  eeffiissiieenn  iinnii  ppeerruussaahhaaaann  aakkaann  

lleebbiihh  mmuuddaahh  mmeennjjaallaannkkaann  ppeerruussaahhaaaann  

ddeennggaann  ooppttiimmaall..  

33..  PPeerruussaahhaaaann  hhaarruuss  mmeemmbbuuaatt  ppeennccaattaattaann  

ddaattaa  yyaanngg  lleebbiihh  bbaaiikk  llaaggii..  TTeerrlleebbiihh  ddaattaa--

ddaattaa  uunnttuukk  kkeeppeerrlluuaann  ppeemmbbuuaattaann  

MMaatteerriiaall  RReeqquuiirreemmeenntt  PPllaannnniinngg  ((MMRRPP)),,  

aaddaannyyaa  ppeennccaattaattaann  mmeennggeennaaii  aakkttuuaall  

ddeemmaanndd  ddaarrii  sseettiiaapp  kkoonnssuummeenn,,  aaddaannyyaa  

ppeennccaattaattaann  iinnvveennttoorrii  tteerrkkaaiitt  bbaahhaann  bbaakkuu  

yyaanngg  ddii  ssiimmppaann,,  ddiibbeellii  ddaann  ddiikkeelluuaarrkkaann  

oolleehh  ppiihhaakk  ppeerruussaahhaaaann,,  ddaann  llaaiinn  

sseebbaaggaaiinnyyaa..  DDiikkaarreennaakkaann  ddeennggaann  aaddaannyyaa  

ppeennccaattaattaann  ddaattaa  yyaanngg  bbaaiikk  aakkaann  

mmeemmppeerrmmuuddaahh  ppiihhaakk  ppeerruussaahhaaaaaann  

ddaallaamm  mmeennggaannaalliissaa  kkeeaaddaaaann  aattaauu  

mmeerreevviieeww  kkoonnddiissii  ppeerruussaahhaaaann  uunnttuukk  

kkeeddeeppaannnnyyaa,,  sseehhiinnggggaa  mmeemmppeerrmmuuddaahh  

ddaallaamm  kkeellaannccaarraann  ooppeerraassiioonnaall  pprroodduukkssii..  
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